
 สัปดาห์ที่ 3 : การจัดการความปลอดภัยในกระบวนการผลิต
(PROCESS SAFETY MANAGEMENT IN PRODUCTION PROCESS)

รายวิชา : 4103201 กระบวนการผลิตทาง
อุตสาหกรรมและอันตราย 

อาจารย์ ไอยเรศ บุญเกิด

สาขาวิชาอาชีวอนามัยและความปลอดภัย
คณะวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี
มหาวิทยาลัยราชภัฏนครปฐม

ข้อมูลทั่วไปในการจัดทำการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต



วัตถุประสงค์การเรียนรู้

เพื่อให้นักศึกษาสามารถอธิบายถึง

ภาพรวมของระบบการจัดการความ

ปลอดภัยกระบวนการผลิตได้



ความหมายของการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต1.

ความสำคัญการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต2.

องค์กระประกอบของระบบการจัดการความปลอดภัยใน

กระบวนการผลิต

3.

หัวข้อการเรียนรู้

3



        การจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต (Process Safety Management : PSM)
หมายถึง   

การจัดการให้เกิดความปลอดภัย 
การป้องกันการเกิดอุบัติเหตุและการบาดเจ็บที่เกี่ยวเนื่องกับกระบวนการผลิตที่มี
การใช้สารเคมีอันตรายร้ายแรง 
โดยใช้มาตรการทางการจัดการและพื้นฐานทางด้านวิศวกรรมในการชี้บ่ง ประเมิน
และควบคุมอันตรายจากกระบวนการผลิต การจัดเก็บ การออกแบบ การใช้ การ
ผลิต การบำรุงรักษา การตรวจสอบ การทดสอบ และการขนส่งหรือเคลื่อนย้าย
สารเคมีอันตรายร้ายแรง

ความหมายของการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต



ความสำคัญการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต

          1. เพื่อป้องกัน ควบคุม และ/หรือ ลดความสูญเสียจากอุบัติภัยร้ายแรง ซึ่งทำให้เกิดความ
สูญเสียทั้งชีวิตและทรัพย์สิน 
          2. เพื่อพิจารณามาตรการความปลอดภัยที่เหมาะสมกับอันตรายในขั้นตอนกระบวนการ
ผลิต โดยเฉพาะกระบวนการที่ใช้สารเคมีอันตรายสูง ซึ่งต้องใช้เทคนิคและทีมวิเคราะห์ที่มีความ
เชี่ยวชาญ  และมีเครื่องมือที่มาช่วยในการพิจารณา เช่น Checklist, What-If, HAZOP, FMEA
และ FTA



ระบบการจัดการความปลอดภัยในกระบวนการผลิต



องค์ประกอบของการจัดการความปลอดภัยในกระบวนการผลิต

ด้านข้อมูลของสถานประกอบกิจการ1.

ด้านการบริหารจัดการความปลอดภัย2.

บทสรุปการดำเนินมาตรการ3.



องค์ประกอบของการจัดการความปลอดภัยในกระบวนการผลิต

ด้านข้อมูลของสถานประกอบกิจการ ประกอบด้วย 4 ส่วน ดังนี้

ข้อมูลทั่วไป (General information)1.

นโยบายความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม (Safety Occupational Health and

Environment Policy)

2.

สภาพแวดล้อมรอบโรงงาน (Environment Surrounding Plant)3.

ประวัติการเกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยย้อนหลัง 5 ปี (Five Years Accident History)4.



1. ข้อมูลทั่วไป (General information)

ด้านข้อมูลของสถานประกอบกิจการ



ด้านข้อมูลของสถานประกอบกิจการ

1. ข้อมูลทั่วไป (General information)



ด้านข้อมูลของสถานประกอบกิจการ

1. ข้อมูลทั่วไป (General information)

ตัวอย่างการแสดงจำนวนผู้ปฏิบัติงานของสถานประกอบกิจการ



ด้านข้อมูลของสถานประกอบกิจการ

1. ข้อมูลทั่วไป (General information)

ตัวอย่างแผนผังโครงสร้างองค์กร



สิ่งที่ต้องดำเนินการ 

จัดทำนโยบายความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงาน
แสดงถึงความรับผิดชอบ ในการมีมาตรการที่มีประสิทธิภาพในด้านความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมของโรงงานและโดยรอบโรงงาน
แสดงถึงความตั้งใจและตระหนักถึงการป้องกันอุบัติเหตุ อุบัติภัย อันเกิดจากกิจกรรมของโรงงาน และมีผลกระทบต่อผู้ปฏิบัติงานชุมชน และ
สภาพแวดล้อม
เป็นคำสัญญาในการจัดทำระบบบริหารจัดการ ในประเด็นที่เกี่ยวข้องกับความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม เพื่อป้องกันอุบัติภัย
นโยบายที่จัดทำ ต้องลงนามโดยผู้มีอำนาจสูงสุดของโรงงานและระบุวันที่ลงนาม
เผยแพร่นโยบาย ภายในองค์กรเพื่อให้ผู้ปฏิบัติงานทุกคน (พนักงานและผู้รับเหมา) รับทราบโดยทั่วกัน

ด้านข้อมูลของสถานประกอบกิจการ

2. นโยบายความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม (Safety Occupational Health and Environment Policy)

วัตถุประสงค์

ให้ผู้ประกอบกิจการโรงงานมีนโยบายที่ชัดเจนและชัยยุทธเป็นแนวทางในการดำเนินงานด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสิ่งแวดล้อม
เพื่อป้องกันอุบัติภัย



ด้านข้อมูลของสถานประกอบกิจการ

2. นโยบายความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม (Safety Occupational Health and Environment Policy)



ด้านข้อมูลของสถานประกอบกิจการ

2. นโยบายความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม (Safety Occupational Health and Environment Policy)

ตัวอย่าง นโยบายความปลอดภัยฯ 
ที่มา : https://www.nps-eng.co.th/

ตัวอย่าง ช่องทางการเผยแพร่นโยบายความปลอดภัยฯ ให้พนักงานและผู้รับเหมารับทราบโดยทั่วกัน
ที่มา : https://www.nps-eng.co.th/

https://www.cuel.co.th/Images/gallery/gallery_123_original.JPG


ด้านข้อมูลของสถานประกอบกิจการ

3. สภาพแวดล้อมรอบโรงงาน (Environment Surrounding Plant)

              แสดงให้เห็นถึงสถานที่ตั้งโรงงาน สภาพภูมิประเทศ สถานที่สำคัญโดยรอบ ความหนาแน่นของประชากรโดยรอบ  และนำไปใช้

ประกอบการวิเคราะห์ความเสี่ยงและผลกระทบที่อาจจะเกิดขึ้นในหมู่บ้าน ชุมชน สถานที่สาธารณ และสภาพแวดล้อมโดยรอบโรงงาน

วัตถุประสงค์

สิ่งที่ต้องดำเนินการ

แผนที่แสดงที่ตั้งโรงงาน สถานที่ สิ่งก่อสร้างอื่นๆ และสภาพแวดล้อมในระยะ 5 กิโลเมตร1.

แผนที่แสดงที่ตั้งโรงงาน สถานที่ สิ่งก่อสร้างอื่นๆ และสภาพแวดล้อมในระยะ 500 เมตร2.

แผนผังโรงงานขนาดมาตราส่วน 1:100 หรือขนาดที่เหมาะสม3.

ข้อมูลจำนวนประชากรโดยประมาณการในชุมชน และสถานที่สาธารณะต่างๆ โดยรอบโรงงานในระยะ 500 เมตร จากรั้วโรงงาน4.



ด้านข้อมูลของสถานประกอบกิจการ

ตัวอย่าง : แผนที่แสดงที่ตั้งโรงงาน สถานที่ หรือสิ่งก่อสร้างอื่นๆ สภาพ

แวดล้อม ในระยะ 5 กิโลเมตรจากรั้วของโรงงาน

สิ่งก่อสร้างโดยรอบ

อาคาร โบราณสถาน อนุเสาวรีย์ - ไม่มี - 

โครงสร้างพื้นฐาน ประกอบด้วย เส้นทางการขนส่งหลัก สาธารณูปโภค

เช่น ไฟฟ้า ประปา โทรศัพท์ ทางระบายน้ำ ระบบบำบัดน้ำเสีย บ่อขยะ

โรงงานติดถนนแพรกษา ห่างจากโรงไฟฟ้า SSUT ประมาณ 5 กิโลเมตร

และติดแนวท่อขนส่งก๊าซธรรมชาติ

สภาพแวดล้อมโดยรอบ

พื้นที่อนุรักษ์ พื้นที่เขตสงวน พื้นที่ชุ่มน้ำ และพื้นที่ทะเล - โรงงานไม่ได้ตั้ง

อยู่ในพื้นที่อนุรักษ์ แต่ะมีพื้นที่ติดแม่น้ำเจ้าพระยา และใกล้ปากแม่น้ำ

เจ้าพระยา โดยห่างจากปากแม่นำ้ประมาณ 10 กิโลเมตรทางทิศใต้



ด้านข้อมูลของสถานประกอบกิจการ

ตัวอย่าง : แผนที่ตั้งของโรงงาน ซึ่งแสดงที่ตั้งโรงงานหรือ

สิ่งก่อสร้างอื่นๆ ในระยะ 500 เมตรจากรั้วของโรงงาน

ตัวอย่าง : แผนผังโรงงาน มาตราส่วน 1:100 

หรือขนาดที่เหมาะสม



ด้านข้อมูลของสถานประกอบกิจการ

ตัวอย่าง : ข้อมูลจำนวนประชากรโดยรอบพื้นที่โรงงาน ในระยะ

500 เมตร จากรั้วของโรงงาน



ด้านข้อมูลของสถานประกอบกิจการ

4. ประวัติการเกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยย้อนหลัง 5 ปี (Five Years Accident History)

             แสดงให้เห็นถึงสถิติการเกิดอุบัติภัยของโรงงานในระยะ 5 ปีที่ผ่านมา  เพื่อนำไปใช้ประกอบการวิเคราะห์อันตรายที่มีอยู่ใน

โรงงาน เพื่อกำหนดแนวทางป้องกันการเกิดซ้ำและปรับปรุงกระบวนการผลิต และอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องให้มีความปลอดภัยมากยิ่งขึ้น

วัตถุประสงค์

สิ่งที่ต้องดำเนินการ

รายงานอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยของโรงงาน1.

บันทึกข้อมูลจากรายงานอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยเข้าฐานข้อมูลของโรงงาน2.

จัดทำรายงานสรุปประวัติการเกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัย 5 ปีย้อนหลัง3.



ด้านข้อมูลของสถานประกอบกิจการ

4. ประวัติการเกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยย้อนหลัง 5 ปี (Five Years Accident History)

1. รายงานอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยของโรงงาน 

แบบแจ้งเหตุสารเคมีอันตรายรั่วไหล

การรายงานอุบัติภัยหรืออุบัติเหตุ

กำหนดหน้าที่ผู้รับผิดชอบ เกณฑ์ปริมาณสารเคมีรั่วไหลที่ต้องรายงาน และขั้นตอนการรายงานให้ชัดเจน



ด้านข้อมูลของสถานประกอบกิจการ

4. ประวัติการเกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยย้อนหลัง 5 ปี (Five Years Accident History)

2. บันทึกข้อมูลจากรายงานอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยเข้าฐานข้อมูลของโรงงาน  และต้องจัดเก็บต้นฉบับเอกสารไว้ที่โรงงานไม่ต่ำ

กว่า 5 ปี .

3. จัดทำรายงานสรุปประวัติการเกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัย 5 ปีย้อนหลัง

วันที่และเวลาเกิดเหตุ

ระยะเวลาการเกิดเหตุ

จำนวนผู้บาดเจ็บ และจำนวนผู้เสียชีวิต

ชนิดของวัตถุหรือสารเคมีที่ทำให้เกิดอันตราย โดยระบุชื่อสารเคมีอันตรายและปริมาณ

สาเหตุของอุบัติเหตุหรืออุบัติภัย

รายละเอียดเกี่ยวกับอุบัติเหตุหรืออุบัติภัย

ความเสียหายตามสภาพที่เกิดขึ้นจริงและมูลค่าที่ต้องซ่อมแซมให้กลับสู่สภาพเดิม



ด้านข้อมูลของสถานประกอบกิจการ

อุบัติเหตุหรืออุบัติภัยที่ต้องแสดงในประวัติ  5 ปีย้อนหลังต้องมีลักษณะดังต่อไปนี้

1. รายงานอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยของโรงงาน 

กรณีที่สารเคมีอันตรายเกิดการรั่วไหลมากกว่าปริมาณขีดจำกัด (Threshold quantity) ที่โรงงานกำหนด

กรณีที่สารเคมีอันตรายรั่วไหลและส่งผลให้เกิดอย่างใดอย่างหนึ่งดังต่อไปนี้

ภายในพื้นที่โรงงานผู้เสียชีวิต บาดเจ็บถึงขั้นหยุดงาน หรือต้องพักฟื้นที่โรงพยาบาล หรือทรัพย์สินเสียหาย

ภายนอกพื้นที่โรงงานมีผู้เสียชีวิต บาดเจ็บถึงขั้นหยุดงาน หรือต้องพักฟื้นที่โรงพยาบาล เสียหายสิ่งแวดล้อมถูก

ทำลาย มีการอพยพ หรือมีการหลบภัย

กรณีมีอุบัติเหตุในโรงงานและส่งผลให้เกิดความเสียหายอย่างใดอย่างหนึ่ง ดังต่อไปนี้

เป็นเหตุให้บุคคลถึงแก่ความตายเจ็บป่วยหรือบาดเจ็บ ซึ่งภายหลัง 72 ชั่วโมงแล้วยังไม่สามารถทำงานในหน้าที่เดิม

ได้

เป็นเหตุให้โรงงานต้องหยุดดำเนินงานเกินกว่า 7 วัน



องค์ประกอบของการจัดการความปลอดภัยในกระบวนการผลิต



องค์ประกอบของการจัดการความปลอดภัยในกระบวนการผลิต

ตัวอย่างประวัติการเกิดอุบัติภัย 5 ปี ย้อนหลัง



ด้านการบริหารจัดการความปลอดภัย

ภาพรวม การบริหารจัดการความปลอดภัย ประกอบด้วย 15 องค์ประกอบ ดังนี้



การมีส่วนร่วมของผู้ปฏิบ้ติงาน (EMPLOYEE PARTICIPATION)

วัตถุประสงค์

เสริมสร้างความรู้ ความเข้าใจ ปลูกฝังจิตสำนึก และสร้างการมีส่วนร่วมระหว่างผู้ปฏิบัติงาน ผู้รับเหมา ในการ

บริหารความปลอดภัย โดยยึดหลัก “ความปลอดภัยเป็นหน้าที่และความรับผิดชอบของทุกคน”

สิ่งที่ต้องดำเนินการ

จัดทำแผนการมีส่วนร่วมของพนักงาน1.

จัดช่องทางการสื่อสารและการเข้าถึงข้อมูลด้านความปลอดภัย2.

จัดให้ผู้ปฏิบัติงานมีส่วนร่วมในกิจกรรมที่เกี่ยวข้องกับระบบการจัดการความปลอดภัย3.



การมีส่วนร่วมของผู้ปฏิบ้ติงาน (EMPLOYEE PARTICIPATION)

1. จัดทำแผนการมีส่วนร่วมของพนักงาน

แผนงานที่ระบุการมีส่วนร่วมของผู้ปฏิบัติงานในด้านความปลอดภัย (ระบุกิจกรรม ช่วงเวลาการดำเนินงาน และผู้รับ

ผิดชอบอย่างชัดเจน)  เช่น

แผนการจัดกิจกรรมเสริมสร้างจิตสำนึกด้านความปลอดภัย

แผนการอบรมเรื่องความปลอดภัยให้กับพนักงาน

การประชุมด้านความปลอดภัย

กิจกรรมสัปดาห์ความปลอดภัย



สร้างช่องทางในการเผยแพร่ข้อมูลเพื่อส่งเสริมความปลอดภัย แก่ผู้ที่เกี่ยวข้อง เช่น

พนักงาน

ผู้รับเหมา

หน่วยงานท้องถิ่น

ให้สามารถเข้าถึงข้อมูลได้ เช่น ผ่านระบบอิเล็กทรอนิกส์ บอร์ดประชาสัมพันธ์ เสียงตามสายในโรงงาน การจัด

ประชุม การจัดอบรม เป็นต้น

การมีส่วนร่วมของผู้ปฏิบ้ติงาน (EMPLOYEE PARTICIPATION)

2. จัดช่องทางการสื่อสารและการเข้าถึงข้อมูลด้านความปลอดภัย



ต้องมีเครื่องมือหรือวิธีการ ที่ผู้ปฏิบัติงานสามารถเข้าถึงการวิเคราะห์อันตราย และข้อมูลทั้งหมดที่เกี่ยวข้องได้ โดย

มีแนวทางในการดำเนินงาน ดังนี้

ปรึกษากับผู้ปฏิบัติงาน และตัวแทนผู้ปฏิบัติงาน เพื่อหารือเกี่ยยวกับระบบการจัดการและการวิเคราะห์อันตราย

และหัวข้ออื่นๆ เพื่อบริหารจัดการความเสี่ยง

จัดกิจกรรมหรือการประชุม เพื่อให้พนักงานสามารถทำงานร่วมกันด้านความปลอดภัย เช่น 

การวิเคราะห์อันตรายของกระบวนการผลิต ( Process hazard analysis) 

การจัดทำมาตรฐานควบคุมอุบัติภัย 

การศึกษาและประเมินประสิทธิภาพของมาตรการต่างๆ 

การให้ข้อเสนอแนะเพื่อปรับปรุงความปลอดภัยในการทำงาน เป็นต้น

การมีส่วนร่วมของผู้ปฏิบ้ติงาน (EMPLOYEE PARTICIPATION)

3. จัดให้ผู้ปฏิบัติงานมีส่วนร่วมในกิจกรรมที่เกี่ยวข้องกับระบบการจัดการความปลอดภัย



การส่งเสริมการทำงานร่วมกันระหว่างทีมงานความปลอดภัย และผู้ปฏิบัติงาน หรือตัวแทนด้านความปลอดภัย

การรายงานข้อมูลเกี่ยวกับอุบัติภัยให้ผู้ปฏิบัติงานทราบ

การมีส่วนร่วมของผู้ปฏิบ้ติงาน (EMPLOYEE PARTICIPATION)

3. จัดให้ผู้ปฏิบัติงานมีส่วนร่วมในกิจกรรมที่เกี่ยวข้องกับระบบการจัดการความปลอดภัย



การมีส่วนร่วมของผู้ปฏิบ้ติงาน (EMPLOYEE PARTICIPATION)

คณะกรรมการ PSM ต้องนำเสนอนโยบายและแนวทางการดำเนินงาน โดยเปิดโอกาสให้ลูกจ้างมีส่วนร่วมในเรื่อง

ต่างๆ ดังนี้

กำหนดให้มีการตรวนจสอบการปฏิบัติตามนโยบาย

การรายงานผลการตรวจสอบให้ผู้บริหารสูงสุดรับทราบ

ฝึกอบรมให้กับบคุลากรที่เกี่ยวข้องรับทราบถึงหลักการและคุณลักษระสำคัญของ PSM

ลูกจ้างสามารถที่จะมีส่วนร่วมเสนอแนะข้อมูลต่างๆ ต่อการตัดสินใจดำเนินงานโดยคณะกรรมการ

ลูกจ้างควรทราบว่าสามารถร้องขอเข้าร่วมการประชุมคณะกรรมการ PSM หากลูกจ้างมีคำถามปัญหาหรือ

ข้อสงสัย



ข้อกำหนด หัวข้อการมีส่วนร่วม ผู้ที่มีส่วนร่วม
ผู้รับผิดชอบเตรียม

ข้อมูล ช่องทางการมีส่วนร่วม
กำหนดก

าร 

ข้อมูลด้านความ
ปลอดภัยของ

กระบวนการผลิต
(PSI)

 - ทบทวนเอกสารข้อมูลความ
ปลอดภัยในกระบวนการผลิตให้เป็น
ปัจจุบัน เช่น แผนภูมิการผลิต
 - Single Line Diagram

 - พนักงานที่ได้รับ
มอบหมายประจำ
แผนก

 - ช่างไฟฟ้า

 - คณะกรรมการ
ย่อยประจำแผนก
(PSM Team)

- หัวหน้าช่างไฟฟ้า

 - การประชุมแผนก 1 ครั้ง/ปี

การสอบสวนอุบัติ
การณ์ที่เกี่ยวข้องกับ

กระบวนการผลิต

- การจัดตั้งคณะกรรมการสอบสวน
อุบัติเหตุ

- อบรมเทคนิคการสอบสวนอุบัติเหตุ
 - การสอบสวนอุบัติการณ์

 - จป.หัวหน้างาน/
บริหาร
 - คปอ. 
 - จป.วิชาชีพ

- แผนก Safety  - การประชุม
 - การอบรม
 - การสอบสวนเมื่อมี
อุบัติการณ์

1 ครั้ง/ปี

ตัวอย่าง : ตารางกำหนดการมีส่วนร่วมของพนักงาน (Employee Participation Matrix)

การมีส่วนร่วมของผู้ปฏิบ้ติงาน (EMPLOYEE PARTICIPATION)



PSI PHA OP TRAIN CSM PSSR MI WP MOC II ERP CA TS

การมีส่วนร่วมของผู้ปฏิบ้ติงาน

สรุปขั้นตอนการกำหนด  การมีส่วนร่วมของพนักงาน (Employee Participation Matrix)

กำหนดพนักงานที่เกี่ยวข้อง

จัดทำแผนปฏิบัติงานเป็นลายลักษณ์อักษร

การมีส่วนร่วมในการจัดทำข้อมูล ขั้นตอน และเอกสารที่เกี่ยวข้องตามแผน

สื่อสารและชี้แจงให้พนักงานที่เกี่ยวข้องทราบ และสามารถสืบค้นข้อมูล

ข้อมูลต่างๆ 

เพื่อความปลอดภัย

การปฏิบัติเพื่อความปลอดภัย

ในการทำงาน

การปฏิบัติและพัฒนา

PHA

การพัฒนาด้านอื่นๆ

ของ PSM



คณะทำงานจัดทำคู่มือการจัดการความเสี่ยงด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพ
แวดล้อม ในการทำงาน. (2562). คู่มือการจัดการความเสี่ยงด้านความปลอดภัย อาชีว
อนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน Occupational Safety and Health Risk
Management Manual (พิมพ์ครั้งที่ 1)  สสปท. 2-4-02-01-2562. กรุงเทพฯ :บริษัท ชยากร
พริ้นติ้ง จำกัด
โครงการส่งเสริมการจัดการความปลอดภัยและแผนฉุกเฉินในอุตสาหกรรมอาหาร ภายใต้โครง
การพัมนาอุตสาหกรรมอาหาร ปีงบประมาณ พ.ศ. 2557. (2557). คู่มือการจัดทำรายงานการ
บริหารจัดการความเสี่ยงสำหรับโรงงานที่มีการใช้สารอันตราย (Guidelines Manual for
Risk Management Report for Plant that Hold Hazardous Substances). สืบค้นจาก
http://reg3.diw.go.th/safety/wp-content/uploads/2015/01/hazardous.pdf

เอกสารอ้างอิง



THANK YOU

(ถาม - ตอบ)


