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การจัดการความเสี่ยงจากกระบวนการผลิต และ

การชี้บ่งอันตรายจากกระบวนการผลิตด้วยวิธี  JSA



วัตถุประสงค์การเรียนรู้

เพื่อให้นักศึกษาสามารถอธิบายถึง

แนวทางการจัดการความเสี่ยงจาก

กระบวนการผลิต

เพื่อให้นักศึกษาสามารถจัดทำ เครื่องมือ

การชี้บ่งอันตรายจากกระบวนการผลิต

ด้วยวิธี JSA



การจัดการความเสี่ยงจากกระบวนการผลิต1.

การชี้บ่งอันตรายจากกระบวนการผลิตด้วยวิธี JSA2.

หัวข้อการเรียนรู้

3



ความเสี่ยง (Risk) หมายถึง ผลลัพธ์ของความน่าจะเกิดอันตราย และผลจากอันตรายนั้น
(ความเสี่ยงประเมินได้จาก = โอกาสxความรุนแรง)

คำนิยามที่เกี่ยวข้อง

ระดับความเสี่ยงที่ยอมรับได้ (As low as reasonably practicable : ALARP) หมายถึง 
ระดับความเสี่ยงที่ยอมรับได้โดยไม่จำเป็นต้องเพิ่มมาตรการควบคุมอีก หรือเป็นความเสี่ยงที่มี
มาตรการที่เหมาะสมในการลดหรือควบคุมความเสี่ยงแล้ว

อันตราย (Hazard) หมายถึง  สภาวะ สิ่ง เหตุการณ์หรือการกระทำที่อาจก่อให้เกิดอุบัติการณ์
ซึ่งอาจทำให้เกิดการบาดเจ็บหรือความเจ็บป่วยจากการทำงาน ความเสียหายต่อทรัพย์สิน
ความเสียหายต่อสภาพแวดล้อม ความเสียหายต่อสาธารณชน หรือสิ่งต่างๆเหล่านี้รวมกัน



คำนิยามที่เกี่ยวข้อง

อุบัติการณ์ (Incident) หมายถึง   เหตุการณ์ที่ไม่พึงประสงค์ที่เกิดขึ้นแล้วมีผลให้เกิดอุบัติเหตุ
หรือเหตุเกือบเกิดอุบัติเหตุ

เหตุการณ์เกือบเกิดอุบัติเหตุ (Incident) หมายถึง เหตุการณ์ที่ไม่พึงประสงค์ เมื่อเกิดขึ้นแล้วมี
แนวโน้มที่จะก่อให้เกิดอุบัติเหตุ

อุบัติเหตุ (Accident) หมายถึง    
เหตุการณ์ที่ไม่พึงประสงค์ที่เกิดจากการที่ไม่ได้คาดคิดไว้ล่วงหน้า/ไม่ทราบล่วงหน้า/ขาด
การควบคุม
แต่เมื่อเกิดขึ้นแล้วมีผลทำให้เกิดการบาดเจ็บ / เจ็บป่วยจากการทำงาน /การเสียชีวิต/ความ
สูญเสียต่อทรัพย์สิน / สภาพแวดล้อม/สาธารณชนหรือทั้งหมดรวมกัน



คำนิยามที่เกี่ยวข้อง

อุบัติภัย (Major Accident) หมายถึง  การเกิดเพลิงไหม้ การระเบิด หรือการรั่วไหลของสารเคมี
อันตราย ที่ส่งผลกระทบรุนแรงต่อชีวิต สุขภาพอนามัย ทรัพย์สิน ชุมชน หรือสิ่งแวดล้อม

ขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Operating Procedure) หมายถึง  การเอกสารที่อธิบายถึงขั้นตอน
การทำงาน หรือการดำเนินงานในเรื่องใดเรื่องหนึ่ง เพื่อการปฏิบัติงานที่ถูกต้องและก่อให้เกิด
ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน หรือเพื่อเป็นการลดหรือควบคุมความเสี่ยง



ขั้นตอนการดำเนินการจัดการความเสี่ยง

นายจ้างต้องให้ผู้รับเหมา มีส่วนร่วมในการชี้บ่งอันตราย การประเมินความเสี่ยง และแผนจัดการความ

เสี่ยง พร้อมทั้งมีการสื่อสารความเสี่ยงไปยังลูกจ้าง ผู้ที่เกี่ยวข้อง และผู้มีส่วนได้เสีย 



แนวทางปฏิบัตดำเนินการจัดการความเสี่ยง



สรุปแนวทางการชี้บ่งอันตรายด้านความปลอดภัย อาชีว
อนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงาน



คำนิยามที่เกี่ยวข้อง

การชี้บ่งอันตราย (Hazard Identification) หมายถึง  การแจกแจงอันตรายต่างๆ 
ที่มีและที่แอบแฝงอยู่ ซึ่งอาจเกิดขึ้นจากการประกอบกิจการทุกขั้นตอนภายในโรงงาน 

รับ -จ่าย

เก็บ

 ขนถ่ายหรือขนย้าย 

การใช้การขนส่ง 

วัตถุดิบ เชื้อเพลิง สารเคมีอันตราย

ผลิตภัณฑ์และวัตถุพลอยได้ กระบวนการผลิต 

วิธีการปฏิบัติงาน

เครื่องจักรหรืออุปกรณ์ที่ใชัในการผลิต
กิจกรรมหรือสภาพ

การณ์ต่างๆ  

การประเมินความเสี่ยง (Risk Assessment) หมายถึง กระบวนการวิเคราะห์ถึงปัจจัยหรือสภาพ
การต่างๆที่เป็นสาเหตุทำให้อันตรายที่มีและแอบแฝงอยู่ ก่อให้เกิดอุบัติเหตุและอาจก่อให้เกิด
เหตุการณ์ที่ไม่พึงประสงค์ เช่น เกิดเพลิงไหม้ระเบิดการรั่วไหลของสารเคมีอันตรายเป็นต้นโดย
พิจารณาถึงโอกาสและความรุนแรงของเหตุการณ์เหล่านั้นซึ่งอาจส่งผลทำให้เกิดอันตรายหรือ
ความเสียหายแก่ชีวิตทรัพย์สินสิ่งแวดล้อมเป็นต้น



การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี JOB SAFETY ANALYSIS (JSA)

            การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี Job Safety Analysis (JSA) หมายถึง วิธีชี้บ่งอันตรายในแต่ละขั้นตอนของ
แต่ละงาน หรือกิจกรรม โดยหัวหน้างาน

เลือกจังหวะการทำงาน (Job Step) ในแต่ละขั้นตอน 

วิเคราะห์ว่าผู้ปฏิบัติงานจะสัมผัสกับสิ่งอันตราย ในลักษณะอันตรายใด จนทำให้ได้รับบาดเจ็บ หรือเสียชีวิต รวม
ถึงทรัพย์สินเสียหาย 

มาตรการที่ได้จากการวิเคราะห์นำไปใช้เป็นส่วนหนึ่งในการจัดทำข้อบังคับว่าด้วยความปลอดภัยในการทำงาน
ตามกฎหมาย



การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี JOB SAFETY ANALYSIS (JSA)

          ขั้นตอนการชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี Job Safety Analysis (JSA) 

มี 4 ขั้นตอน

          ขั้นตอนที่ 1 การเลือกงานที่ทำการวิเคราะห์

          ขั้นตอนที่ 2 การจัดลำดับวิธีการทำงานเป็นขั้นตอนที่เหมาะสม

          ขั้นตอนที่ 3 การค้นหาอันตรายที่จะเกิดขึ้นในแต่ละขั้นตอน

          ขั้นตอนที่ 4 การกำหนดวิธีการทำงานที่ถูกต้องปลอดภัยและ

สามารถป้องกันอันตรายที่พบได้



การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี JOB SAFETY ANALYSIS (JSA)



การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี JOB SAFETY ANALYSIS (JSA)



การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี JOB SAFETY ANALYSIS (JSA)



ขั้นตอนดำเนินการ การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี Job Safety Analysis (JSA)

การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี JOB SAFETY ANALYSIS (JSA)



การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี JOB SAFETY ANALYSIS (JSA)



ตัวอย่าง : การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี Job Safety Analysis (JSA)

การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี JOB SAFETY ANALYSIS (JSA)



ตัวอย่าง : การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี Job Safety Analysis (JSA)

การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี JOB SAFETY ANALYSIS (JSA)



ตัวอย่าง : การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี Job Safety Analysis (JSA)

การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี JOB SAFETY ANALYSIS (JSA)
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