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การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี  HAZOP
(HAZARD AND OPERABILITY STUDY)

การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี HAZOP (Hazard and Operability Study)  หมายถึง   
 เป็นวิธีการชี้บ่งอันตรายสำหรับกระบวนการใดที่มีการออกแบบกำหนดค่าควบคุมปัจจัย
ต่าง ๆ ไว้ แล้วชี้บ่งว่าถ้าเบี่ยงเบนไปจากค่าควบคุม จะมีผลเกิดขึ้นอย่างไร และสาเหตุที่ท ให้
เกิดการเบี่ยงเบนคืออะไร 
วิธี HAZOP นี้มีประสิทธิภาพมากสำหรับกระบวนการที่มีค่าควบคุมปัจจัยหลายปัจจัยในสิ่ง
เดียวกัน เช่น ของไหล (Fluid) ใน ระบบ ถัง ท่อ เป็นต้น 
เป็นวิธีที่พั ฒนามาจากการชี้บ่งอันตรายในอุตสาหกรรมเคมี 



การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี  HAZOP
(HAZARD AND OPERABILITY STUDY)

การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี HAZOP (Hazard and Operability Study)  เริ่มต้นด้วยการนำ  Guide
Words (คำชี้นำ)   มาประกอบกับปัจจัยกำหนดในกระบวนการ (Process Parameter)



การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี  HAZOP
(HAZARD AND OPERABILITY STUDY)



การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี  HAZOP
(HAZARD AND OPERABILITY STUDY)



การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี  HAZOP
(HAZARD AND OPERABILITY STUDY)

ขั้นตอนการชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี HAZOP   
1) ดำเนินการโดยทีมชี้บ่งอันตราย HAZOP
2) เลือกกระบวนการที่มีการออกแบบกำหนดค่าควบคุมปัจจัยต่าง ๆ ไว้
3) จัดเตรียม P&IDs (Process and Instrument Diagrams) ถ้าไม่มีให้วิศวกรหรือผู้ควบคุม
เขียนขึ้น
4) ใช้ P&IDs กำหนดขอบเขตย่อย (Node)  
5) พิจารณาปัจจัยก หนด (Parameter) ใน Node ว่ามีอะไรบ้าง เช่น ความดัน อุณหภูมิ อัตรา
การไหล  ระดับปฏิกิริยา เป็นต้น
6) พิจารณาความบกพร่อง (Operating Deviation) ของ Node เช่น High Flow, Low Pressure
เป็นต้น  



การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี  HAZOP
(HAZARD AND OPERABILITY STUDY)

ขั้นตอนการชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี HAZOP   
7) นำแต่ละความบกพร่อง (Operating Deviation) กรอกลงในช่องที่ 1 “ข้อบกพร่อง” ของ
ตาราง HAZOP
8) พิจารณาหาสาเหตุที่ท าให้เกิด “ข้อบกพร่อง” ตามช่องที่ 1 เช่น สาเหตุการเกิด High Flow
สาเหตุการเกิด Low Pressure เป็นต้น นำสาเหตุกรอกใส่ในช่องที่ 2 “สถานการณ์จำลอง”
9) พิจารณาถึงผลที่เกิดขึ้น เมื่อเกิด ”“ข้อบกพร่อง” ตามช่องที่ 1 เช่น ผลที่เกิดขึ้นจากการเกิด
High Flow ผลที่เกิดขึ้นจากการเกิด Low Pressure เป็นต้น แล้วนำผลที่ได้กรอกลงในช่องที่ 3
“ผลที่เกิดขึ้น”
10) พิจารณามาตรการที่มีอยู่แล้ว และที่ต้องทำเพิ่มเติม 
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การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี WHAT-﻿ IF

การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี What- If
               เป็นวิธีการชี้บ่งอันตรายที่ดำเนินการโดยกลุ่มคนที่มีประสบการณ์ในเรื่องใดเรื่องหนึ่ง 
มาระดมสมองร่วมกันจัดทำทะเบียนรายการคำถาม ที่เกี่ยวข้องกับอันตรายที่เฉพาะเจาะจงที่
อาจเกิดขึ้นในเรื่องนั้น แล้วส่งผลกระทบให้เกิดเหตุการณ์ที่ไม่พึงประสงค์ขึ้น 
โดยใช้คำถาม “จะเกิดอะไรขึ้น........................ถ้า......................?   



การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี WHAT-﻿ IF

การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี What- If
ใช้สำหรับการทำงานเป็นทีมเพื่อให้มีการเสริมสร้างความคิดในการตั้งคำถาม และบันทึก
ลงในบัญชีรายการคำถาม 
โดยทั่วไปมักจะอยู่ในขอบเขตของคน อุปกรณ์ วัสดุ วัตถุดิบ และสภาพแวดล้อม 
แต่ละกลุ่มของคำถามต้องมีเจ้าของพื้นที่ร่วมตั้งคำถาม

คำถาม-คำตอบ เกิดจากประสบการณ์ของบุคลากรในทีม 
คำถามอาจจะเป็นประเภททั่วไปหรือเฉพาะเจาะจงก็ได้ 
ไม่มีรูปแบบของลำดับของคำถามตายตัว
อาจจะเรียงลำดับตามขั้นตอนของกระบวนการก็ได้ เพื่อให้ทีมงานเกิดการระดมสมองได้
อย่างต่อเนื่อง 



การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี WHAT-﻿ IF

การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี What- If

ทะเบียนคำถาม What - if มีประสิทธิภาพมากสำหรับใช้เป็นตัวเริ่มต้นที่จะส่งไปให้วิธีที่

เหมาะสมวิเคราะห์ต่อไป 

เนื่องจากแบบตาราง What - if ไม่มีช่องวิเคราะห์สาเหตุ ใช้วิธีพิจารณาร่วมกับ

มาตรการเลย ทำให้การใช้เหตุผลไม่ละเอียดพอ 

จึงไม่ควรใช้ตาราง What - if วิเคราะห์คำถาม-คำตอบ จากทะเบียนคำถามโดยตรง 

ยกเว้นไม่มีวิธีชี้บ่งอันตรายใดเหมาะสมให้ใช้ตาราง What - if และไม่ควรไปตั้งคำถาม

What - if เฉพาะหน้า

กรณีคำถาม-คำตอบใดใช้ตาราง What - if ให้พิจารณามาตรการที่มีอยู่ และมาตรการที่

ต้องทำเพิ่มต่อไป



การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี WHAT-﻿ IF

ขั้นตอนการชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี What- If

1) กำหนดขอบเขตของระบบหรือกิจกรรมที่จะทำการชี้บ่งอันตราย

2) จัดทำรายการองค์ประกอบต่าง ๆ ที่อยู่ในขอบเขต

3) ระดมสมองผู้มีประสบการณ์ตั้งคำถาม What - If เพื่อจัดทำทะเบียนรายการคำถาม โดย

นำองค์ประกอบต่าง ๆ มาสมมุติเหตุการณ์ที่จะ มีการเปลี่ยนแปลงคุณสมบัติ หรือ ไม่ทำงาน

ตามหน้าที่ที่กำหนด ด้วยการใช้คำถามนำ “จะเกิดอะไรขึ้น - ถ้า.....................”



การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี WHAT-﻿ IF
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การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี WHAT-﻿ IF

          จากทะเบียนค ถามพิจารณา คำถาม “จะเกิดอะไรขึ้น.............ถ้า..........” แล้วระบุการดำเนิน

การ ดังนี้

      1) ถ้าเป็นความบกพร่องของคนปฏิบัติ ไปจัดทำข้อบังคับ/กฎระเบียบความปลอดภัย

ควบคุมการปฏิบัติ

      2) ถ้าจำเป็นต้องวิเคราะห์หาสาเหตุเพิ่มเพิ่มเติม ให้พิจารณานำไปชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี

อื่นที่เหมาะสมต่อไป จะมีประสิทธิภาพกว่า

      3) ถ้าไม่จำเป็นต้องวิเคราะห์หาสาเหตุต่อไป เพราะแก้ไขสาเหตุไม่ได้ หรือนอกเหนือการ

ควบคุมให้ใช้ตาราง What-if ชี้บ่งต่อได้เลย 



การชี้บ่งอันตรายด้วยวิธี WHAT-﻿ IF
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THANK YOU

(ถาม - ตอบ)


