


บทที่ 6
การวางผังโรงงาน
1. ความหมายของการวางผังโรงงาน
2. วัตถุประสงค์ของการวางผังโรงงาน
3. ประโยชน์ของการวางผังโรงงาน 
4. ประเภทของการวางผังโรงงาน
5. ตัวแบบในการวางผังโรงงาน



ความหมายของการวางผังโรงงาน

การวางผังโรงงาน เป็นการก าหนดรูปแบบและวิธีการที่จะท าให้ทรัพยากรต่าง ๆ 
เกิดการเปลี่ยนรูปแบบโดยผ่านการด าเนินงานหรือกระบวนการของผู้ปฏิบัติงาน 
เป็นการจัดต าแหน่งให้กับเครื่องมือ เครื่องจักร วัสดุอุปกรณ์  และสิ่งอ านวย
ความสะดวกต่าง ๆ ที่จ าเป็นต่อการผลิต เพื่อให้แน่ใจว่างาน เครื่องมือ 
เครื่องจักร ผู้ปฏิบัติงาน และข้อมูลไหลผ่านระบบได้อย่างราบรื่น และมี
ประสิทธิภาพในการผลิต 



วัตถุประสงค์ของการวางผังโรงงาน

1. เพื่ออ านวยความสะดวกให้ได้มาซึ่งคุณภาพของผลิตภัณฑ์หรือบริการ
2. สามารถใช้คนและพื้นที่อย่างคุ้มค่า
3. เพื่อหลีกเลี่ยงปัญหาคอขวด
4. เพื่อลดต้นทุนการจัดการวัสดุ
5. เพื่อลดการเคลื่อนย้ายคนงานหรือวัสดุโดยไม่จ าเป็น
6.  เพื่อลดเวลาในการผลิตหรือเวลาบริการลูกค้า
7. เพื่อให้เกิดความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน



ประโยชน์ของการวางผังโรงงาน 

1. ช่วยให้เกิดความสมดุลในกระบวนการผลิตในหน่วยผลิตระหว่างคนกับ
เครื่องจักร 

2. ช่วยลดอันตรายและอุบัติเหตุที่จะเกิดขึ้นกับคนงาน 
3. ช่วยท าให้สามารถใช้พื้นที่ภายในโรงงานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
4. ช่วยให้การใช้แรงงานที่มีอยู่ได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
5. ช่วยลดค่าใช้จ่ายในการขนย้ายวัสดุ 
6. ช่วยให้มีความยืดหยุ่นต่อการเปลี่ยนแปลงที่อาจเกิดขึ้น 



ประเภทของการวางผังโรงงาน

1. การวางผงัตามกระบวนการหรอืการวางผงัตามหนา้ที่ เป็นการจดักลุม่กจิกรรม

ทีค่ลา้ยกนัไวด้ว้ยกนัในแผนกหรอืศูนยก์ารท างานตามกระบวนการหรอืตามหนา้ที่

ทีด่  าเนินการ เช่น ในหา้งสรรพสนิคา้ 



ประเภทของการวางผังโรงงาน (ต่อ)

2. การวางผงัตามชนิดผลิตภณัฑ ์หรือสายการประกอบ เป็นการจดักิจกรรมในสาย

งานตามล าดบัการด าเนินการที่จ  าเป็นตอ้งด าเนินการเพื่อประกอบผลติภณัฑช์นิดใด

ชนิดหนึ่ง แต่ละสายผลติภณัฑม์อีอกแบบมาเฉพาะเพือ่ตอบสนองความตอ้งการ การ

ไหลของงานเป็นระเบียบและมปีระสิทธิภาพ กระบวนการผลติผ่านทุกข ัน้ตอนตาม

สายการผลิตตัง้แต่ข ัน้ตอนแรกจนกระท ัง่ถึงข ัน้ตอนสุดทา้ยคือไดเ้ป็นผลิตภณัฑ์

ส าเรจ็รูป



ประเภทของการวางผังโรงงาน (ต่อ)

3. การวางผงัแบบผลติภณัฑอ์ยู่กบัที่ เป็นการวางผงัส าหรบัผลติภณัฑท์ีม่ขีนาดใหญ่

มาก หรือหนกัเกินกว่าจะเคลื่อนยา้ยได ้เช่น เรือ บา้น เครื่องบิน ห ้องผ่าตดัของ

โรงพยาบาล เป็นตน้  ผลติภณัฑจ์ะอยู่กบัที่ตลอดการผลติ    อุปกรณ์ คนงาน วสัดุ 

และทรพัยากรอืน่ ๆ จะมกีารเคลือ่นยา้ยไปยงัสถานทีผ่ลติ  เครื่องจกัร อปุกรณ์ทีใ่ชม้ี

ขนาดไม่ใหญ่มากนกั ไม่มีการติดตัง้อุปกรณ์จึงมีตน้ทุนต า่ หรือ อาจใชว้ิธีการเช่า

อปุกรณ์



ตัวแบบในการวางผังโรงงาน

1. ตวัแบบระบบงานระยะทาง เป็นตัวแบบที่ใช้ส าหรับการออกแบบการวางผัง
สถานประกอบการโดยเน้นการลดต้นทุนการเคลื่อนย้ายระหว่างแผนกงาน  
พิจารณาจากระยะทาง  น้ าหนัก อัตราค่าขนส่ง และจ านวนเที่ยวในการขนย้าย
เนื่องจากต้นทุนในการขนย้ายจะผันแปรตามปัจจัยข้างต้น โดยการเปรียบเทียบ
ค่าใช้จ่ายที่เกิดจากการวางผังแต่ละแบบ แล้วเลือกแบบผังที่เสียค่าใช้จ่ายในการ
ขนย้ายน้อยที่สุด 



ตัวแบบในการวางผังโรงงาน (ต่อ)

2. แผนภูมิแสดงความสัมพันธ์ระหว่างกิจกรรมเรียกว่าตารางของมูเธอร์ 
ข้อมูลที่ใช้ในการก าหนดรูปแบบโดยใช้รหัสในสระภาษาอังกฤษ 5 ตัว ได้แก่ A, 
E, I, O และ U และตัวอักษร X  สระจะตรงกับตัวอักษรตัวแรกของระดับความ
ใกล้เคียงส าหรับการค้นหาแผนกที่ติดกัน อาจใช้ตัวเลขแสดงความสัมพันธ์รอง
หรือความสัมพันธ์อื่น ๆ ที่แสดงว่าแผนกงานนั้นควรอยู่ใกล้กันหรือไม่ควรอยู่
ใกล้กัน โดยใช้ตัวเลขตามความส าคัญและก าหนดความหมาย
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